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. Unsere Zelclien! O.Z. 24 340 Mi/Bo 
XudwigBtLafen/RheiTL, den 1:2 ,7. '1966 

Druckpasten 



Die vorliegende Erfindung betrif ft tieue Druclcpasteii auf der 
Gruudlage pigment- und bind emittelhal tiger WasBer-in-Ol- 
Bmulsionen fllr den Textildmck -sowie ein Terfahren zu deren 
Herstellung, 

Karperlbse, d,h. von stoff lichen Verdickungsmitteln wie Algi- 
naten u. dergl. freie Druckpasten, welcheim wesentlichen 
aus einer auSeren organischian und einer inijieren waserigen 
Phase (WasBer-in-5l-Emulaionen) stwie ELgmenten und vemetz- 
baren filmblidenden Bind emi tteln beet ehen, sind Im Prinzip 
seit langem bekannt* 

Die anwenduugstechnisclien Eigensclaaf ten derartiger Fasten und 
damit auch die Qua;litat. der mit dieeen Pasten erzeugten 
Drucke hSngen nicht nur von der Art der Komponent^n,' z.B. 
des Bindemlttels ab, sondern in hohem MaSe auch davon, wie 
sich die einzelnen Komponenteh auf die innere und a,u8ere 
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Plussigpliase verteileu. Dement spreclieud ist eine Reihe ver- 
schiedener Systeme bekannt geivorden, denen - etwas verein- 
facht ausgedriickt. - die allgetneine technlsche Aufgabe zugrunde 
lag, zwei kontrSre Eigenschaf ten solcher Emulsionen au einem 
harmonischen Optimum des Gebrauchswertes aufeinander abzu- 
stimmen. Elnerseits namlich wird von der Emulsion bis zu 
ihrer Applikation groBtmogliche Stabilitat verlangt, damit 
z.B. keine Entmfschung in die Komponenten erfolgt, Man er- 
reicbt dies in der Hegel dadurcb, daB man die chemische Affi- 
nitat der beiden Pliissigphasen zueinandpr mbglichst gering 
bait, also daB man beispielaweise von der Terwendung solcher 
Bestandteile absieht, die eich in beiden Pbasen aufhalten. 
Andererseits aber sollen die Komponenten der Emulsion mog-^ 
lichst vertraglicb. miteinander sein. 

Die hohen Anf orderungen an die Qualitat der Erzeugnisee und 
an die verf abrenstechnischen Erf ordemisse konnte.n durcb die 
bisher bekannten Systeme indes nlcbt bef riedigend. erfiillt 
werden, wie der folgende tlberbllck iiber den Stand der Tecbnik 
zeigt; 

Bei den in der US-Patentscbrif t 2 222. 581 bescbriebenen. Textil 
druckpaeten. bef inden sicb Pigment und bitaehartbare Amino- 
plaate oder Alkydbarze als Bindemittel in der auBeren orgaui- 
schen Phase. Die blermit erzeugten Drucke weisen eber AUr 
maflige Beib-. und VTascbecbtbeiten auf • - 
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Ferner sind aus der frarizbsisciien Patentschrif t 945 972 
Druckpasten aitf der Grtundlage yon Wasser--iu-Ol-Emulslonen 
befcanut, die in der auQiereti organlschen Phase wSmie hart- 
bare Kondeusationsharze und in d^r Inneren wassrlgen Phase 
ein nleht yernetzbares Pdlymerisat enthalten. ^Lhnlich liegen 
die VerhgLltnlsse im Palle der US-Patentsehrif t 2 691 005. 

Mehrphasensysteme werden in aer deutselaen Patentschrlf t 
909 205 empf ohlen. Biese Systeme sind aber gegen Entmischungeii 
sehr empfindlich, was u.ao ziir Folge hat, daB man von elner 
eimnal vorgegebenen Rezeptur — den anwendungsteehnischen 
BedUrfniss6u nach Varia,tion der ParbstSLrke ,oder der Viskosi- 
tat. entsprechend dorch Abstnderung der Metxgenyerha^ltnls&e . 
der Komponenten nlcht ohne welteres a'^w^ darf.: Nacb 

den Vbrschrlften der belgleclien Pateiitschrif t 586 006 ver- 
"wendet mjBca. In der inneren y&ssjr^^ Phase dispergierte visr- 
netzbare Copblymerisate als Bindemittel, wahrend die auflere 
Phase keine Biindemittel enthall?. 

Die genannten Systeme haben indes ganz^ allgemein entweder 
verfahrenstechnische jg'achireile (sie sind gegen Feranderung 
deir Hezepturen sehr empfindlich) ode^r i±e damit erzeiigte 
Srucke veisen Echtheiten au:f , welche zu itfiinsphen tibfig lessen^ 

Bs wurde nun gef undeh^ dafl salcher Dfuckpasten auf der Grund- 
lage von Wasser*-^in'-0l-:Smiil8l^:onen» yon vem6tzbaren lilm- . . ' 

T098 I2/158& 
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blldendeti Bindemitteln und von Pigmenten ausgezeichnete an- 
. wendungBteclinisclie Eigeusclaaf ten haben und den damit erzeug- 
ten Drucken hervorragende mechanische Echtheiten verleihen, 
die durctL im wesentlichen folgenden Aufbau gekennzeicb.net sind: 

I) 1 Gewichtsteil einer inneren wassrigen Phase die 

a) 0,1 bis 10?6 (Gewichtsprozent wie im folgenden) eines 
darin dispergierten Pigmentes, 

b) 1 bis 20^ eines wasserunloslichen f ilmbildenden ver- 
netzbaren Polymeri sates und 

c) 0,1 bis 10^ eines Oder mehrerer zur Dispergierung von 
(a) und (b) .erf orderlichen Emulgators enthSlt, wobei 
sicb die iProzentangaben ftir (a), (b) und (c) auf die 
Menga von (I) beziehen sowie 

II) 0,1 bis 1 Gewichtsteile einer auSeren organischen Phase, 
die im wesentlichen neben der organischen Pltissigkeit 

d) 0,5 bis 3096 eines in dieser Phase Ibslichen Bindemittels 
.und 

e) 2 bis 20jS eines Emulgators fUr dieDispergierung von 
(I) in (II) enthellt, wobei sich die Prozentangaben 
flir (d) und (e) auf die Menge von (II) beziehen. 

Hlerbei gelten die oberen Konzentrationsangaben fUr (a) und 
(e) fttr den Pall, daB die Menige der auBeren organischen Phase 
(II) am unteren Grenzwert liegt, Umgekehrt verhttlt es sich 
bei den unteren Konzentrationsangaben ftlr (d) und (e). 

1 098 1 2/ 1 585 •5- 
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Es vurde vrelterhin gefuuden, da(3 man die erf IndungsgeiiLaQeii 
Sruckpaateu zweckiaMBlgervrelse d ad urch. erliM.lt ^ daO maii die 
Komponenien (d) and (e) mit dem LSsungsmittel der organischen 
Phase (II) zunachst innig verinischt und danacti die wassrige, 
(a) , (b) und (c) enthaltende Dispersion von (I) mit Hilfe 
elnes Sdmellrtthrera unter Brzeugung der Emulsionsverdickung 
in (II) einrUhrt. - 

Als Pigmente (a), eignen sioh anorganlsolie und organisclie 
Plgmente aller Art, z.B, Titandioxyd, die verschiedenen Eisen- 
oxyde, Rufi und in Wasser und in der organischen Phase (II) 
unlosliche Azo-, Anthrachinon- und Phthalocyatiinf arbstof f e, 
die vorzugsweise in Porm wassriger berelts emulgatorhal tiger 
Pasten elngeaetzt werden^ 

Geeignete fllmblldende vemetzbere Polymerisate (b) slnd 
VOT allem seiche , die aus 

- 1 bis 10?^ ff-Methylalacrylamld oder lI-;Methylolmethaciryl-^ 
amid Oder den C-j-C^-AlkylSthern dleser MethylolVerbin- 
dtingen sowle Halohydrlisgruppen enthaltenden Monomeren, 
z.B. 2-Hydroxy-3-chlorpropylacrylat, eineraelts und 

- 99 blfl 909S der ftlr die Hersteliung derartiger Binde- 
mlttel gebratichllohen Comonomeren vie Butadlehp Styrol, 
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Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylamid, Methacrylamid , 
Acrylnitril, Methacrylnitril, Acrylsaure-, Methacryl- 
aSure- und Vinylestem. mit bis zu 1 2 C-Atomen, Tinyl- 
chlorid und N-Vtnylpyrrolidou 

erhaltlich sind. Da es auf die chemische Zusammensetzung 
der Polymerisate (b) , sofeim diese nur wasserunloelich, film- 
bildend und vemetzbar sind, nicht ankonrait , wurden in der 
vorstehenden Aiifzahlung nur die in der Teclinik verbreiteteten 
Comonomeren erwahnt, vodtirch nicht zum Ausdruck gebraclxt 
sein solly daB weniger gebr^uchliche Comonomeren nlcht ge- 
eighet seien. 

Als Beispiele ftir bestimmte Polymerisate (b) seien solche 
der folgenden Zusammensetzung genannt; 
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Zusammensetzung der Polymerisate (b) in 
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Diese und weltere Polymerisate sind In an sich Taekannter 
Weise erhftltlicli. 

Als Emulgatoren (c) fUr die wassrlge Phase (I) elgnen slch. 
vomehLmllch anionteche and nicht-ionische grenzflachenaktive 
Verbindungeti. Unter der Vielzahl der hier In Betracht kommen- 
den Verblndungen seien u.a. oxalkyllerte Fettalkohole und 
Phenol sowie Alkyl- und Arylsulfate und -sulfonate genannt. 

Diese Emulgatoren llegen zum Teil in der waseiPigen Dispersion 
von- (b), von der Emulsionspolymerisation herstammend, bereits 
vor, so da6 man die Dispersion nur noch mit den Pigmentdis- 
perslonen zu vermiscben braucbt. Man kann aber aucb die 
trocknen Pigmente oder Pigmentpasten in die Polymeri sat dis- 
persion unter Mitverwendung der entsprechenden Emulgator- 
menge einrUhren, 

Als organische Pltissigkeiten fUr die auQere Phase (II) 
empfeblen sich aile diejenigen, die man auch bisber ftir die 
Herstellung von Wasser-in-CJl-Emulsionen verwendet hat, also 
vorzugsweise Koblenwasserstoffe und Kohlenwasserstof fgemi- 
scbe mit Siedebereicben zwiscben etwa 100 und 300^0 und 
daneben auch allein oder zusatzlich zu den erstgenannten 
Lbsungsmitteln chlorierte Kohlenwasserstof f e . Gut bewahrt 
haben sich z.B. Mischungen aus 60 bis 9096 Schwerbenzin 
(Sdp. 100-200*^0) und 10 bis 405^S a?oluol und Xylol, 
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AIs .Bitidetilttel (d) in Phase (ii) kotamen vor alleiti solche 
iti Betracht, die unter slch .selbst oder ausiainmen tnit den 
Polymerisatett (b) . der. wassrigen Phase (I) vertietzeti. Geeignet 
sitid jiedoch auch nicht vernetzhare makromolelculaire Substan- 
asen, liiid zvrar liie2?uiiter vor allem thermbplastieche Poly- 
merlsate, , ' 

Pfir die Mehr^ahl aller Palle (d) werden in der organischen 
Phase (II) ISsliche veruetzbare Polymerisate bevoMUgt^ 
woratis slch erglbt^ daS dlese Polymerlsate zui' glelchen 
Klasse gehBren wie die oben TtSher beachriebeueu Polymerisate 
(b)# Im sinzelne'n sei hier auf AusfUhrungen iiber ^ie zweok- 
maBige Zusaimaensetzung der Pblytnerlsate (b) utLd auf die an- 
gegebenen Tabellenbeispiele verwiesen, Ua man Jedoch die 
Polymerisate (b) vorteilhaft durch Emulaionepolymerisation 
in wfissrigem. Meaium herstellt j die Polymerisate (d) dagegen, 
sofem aies .mSgBoh istr. durch Ibsungspolymerisation in dem 
LSsungsmittel der Phase (ix) , werden die Polymerisate (b) 
una (d) im allgemQinen nicht identisch sein, 

Sowohl die Polymerisate (b) als auch (d) soli en itn allge- 
melnen durch K-Werte zwtschen. etwa 20 und 100 charakterj.— , 
siert sein, gsme.ssen als IfSige L6 sung in Dimethylf ormatnid 
bel 25^0* ^ 
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Heben oder anstelle der fiir (d) bevorzugten Bindeml-ttel (b) 
lassen Bleb aber auch andere vertietabare Bindemittel wie 
Ha'mstof f-Formaldehydharze und Epoxybarze (le-feztere z,B. bei 
alkallscb vernetzenden Polymeri sateti (b)) sowie deren Vor- 
kbndensate verwetxden- 

Als Emulga-toren (e), welcbe der Pbase (11) vor der Her- 
stellung der Emttlsionsverdickung zugesetzt werden, eignen 
sicb die fUr dlesea Zveck tiblicheti Substanzeiit ZoB. Pett- 
saurefiifnide wle Olsauremotioathanolamid und Olsaurediatbanol- 
amidi 

Sebeti deti aefinitlonsgemaSett essentlellen Bestandtellen In 
deti Ph&seJti (i) und (II) der Druckpasten dieser Erfindung 
kOnnen dieee vomebmllcb in der wSssrigen Phase weitere an 
sicb bekannte Hilfsmittel entbalten, z»B* saure oder basiscbe 
Vemetzungskatalysatoren vie Ammonlamchlorid oder organiscbe 
Aminoverbinduugen, hydrotrope Substanzen wie Grlycol, Glycerin 
Oder Hametoff 9 Weicbmachungsmitteln wie Piisooctylphthalat 
BOWie Verdickungsmittel wie Alginate, f ilmbildende tbermo- 
plastische Polymerisate oder Varnetzungsbilf skomponenten 
wie Aminoplast-Vorkondensate. Ob die in Betracht komtfienden 
Hilfsmittel im Einzelfall mit dam Ubrigen Komponenten ver- 
trSgliob siud, last sicb durcb Torversucbe unscbwer ermitteln^ 
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Zur Herstellung der erf induiagsgeinafien Emulslonsverdidcungen 
kann man sich aller -ge'brauclilich.en Methoden bedienen, vobel 
sich. die bereits Im vorliergeh.e.Tide"a beschriebene .VerfabireTis- 
welee als besonders zvreckdlenlicb. erwiesen hat. 

Die so erhaltenen Druckpasten kSnnen auf die gleicbe Weise 
verwendet verden wie die bisher bekannijeu Emulsionsver'-- 
dickungen* welcfa.e Pigmente und verne-tzbare f ilmbildende 
Bindemittel enthalten. Pemgemaa dxeneu sie sowohl fUr dea 
Direktbuntdruck als auch. fur. Spezialdrucke wie Mattweis-, 
Mattbunt-, Graphit- und Bronzedruck und - unter Mitver- 
vrendung der hierftlr erf orderliclien Eeservierungs- Oder 
^tzmittel - flir den Be serve- und Atzdruck, und. zwar fUr 
Fasermaterleillen aller Art, darun-feer Gevreben, ffewirken und. 
yiiesen aus Baum- und ZellvoUe, Wolle und Seide, Cellalose* 
acetat und Viscose » Polyamid, Polyester- utid Polyacryl- 
nitrllfasem und auch Asbest- und &lasf asem; 

Die Fixierung der Drucke erfolgt ebenfalls v/ie -iiblich, 
wobei Bich die Hobe der Texaperatur und die Dauer der Warme- 
behandlung^ In bekannter Weise nach der Art der vemetz- - 
baren Binderbestand-freile und auch nach der Empf indllchkeit 
des Pasermaterials richten. In der Regel wird man die Syste- 
me so vahleiiy daB yegetabilische Pesern 2 bis 10 Minuten 
Temperaturen zwlscheh 80* und 140°C aiisgesetzt werden, wShrend 
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man "bei Polyamid and Folyesterf asern hohere Temperaturen 
und damit kurzere Pixierzeiten anwendeu kann. 

Die erf indungsgeTnaSen Druekpasten habeu ausgezeichnete an- 
wendungstechnlsche Eigenscliaf ten^ So slnd sle u.a. sehr 
stabil und gegen Abweichungen von den jeweils ermlttelten 
Rezeptureii bei nachtraglichem Zusatz der einen oder anderen 
Komponente weitgehend unempf Indlich. Von groBem Vorteil 
ist veiterhin, daS man mit diesen Fasten Drucke erzielt, 
welche hervorragende Ecbitheiten, z.B, VTaschecfcitiaeiten auf- 
weisen. 

Im folgenden elnd Teile und Prozente Grewichtseinheiten, 

Beiapiel 1 

Eine Dispersion au.s 

10 Teilen eines 35^igen wassrigen Pigmentteiges aus 
chloriertem Kupf erpbth.alooyanin, 

10 Teilen einer 45^igen wfissrigen Dispersion eines Co- 

polymerisates aus 6696 Butylacrylat , 2O36 Aoryl- 
nitril,. 10?6 Methacrylat und 4^ N-Metbylolacryl- 
amid , 

etwa 2 Teilen eines in den vorgenannten Dispersionen ent- 
halt enen Emulgatorgemisches, 
5 Teilen einer 50?8igen v^ssrigen Ammoniumnitratl5sung 
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und 

56 Teilen Waeser 
wurde in eine. organise he Lo sung aus 

5 Teilen einer SOjSlgen Lbsung eines CopolyTnerisats aus • 
51?^ Styrol, 45^ 2-JithylbLexylacrylat und 
- 4^ des Butylathers von N-Methylolme-bliaci^lamid 

in einer Miscliung aus Schwerbenzin und Benso^-f 

2 Teilen Olsaurediathanolamid und • 
12 leil en einer Miscliung aus Testbenzin Und 4696 
Toluol 

' mit Hilf e elnes SchnellrUhrers zu einer Wasser-^ln'-'dl^Emul-^ 
sionsverdiclcung eingerttlirl?. 

Mit dieser Druckpaste wurde ein Mischgevrebe aus Baumwolle 
und Polyester im Bouleauxdruck bedzuckt, vronach das Gewebe 
*getfocknet und zur Pixierung des Druckes 5 Minuten lang mit 
HeiBluft auf UO.^C erhitzi? wurde. 

Ser erbaltene Druck wles ausgezeichnete NaSechtheiten auf. 

Beispiel 2 

Bine Dispersion aus 

5 Teilen eines 30^igen wasBrigen Pigment-Teiges dee 

109812/1585 
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. Azof arbstof f es aus 3-ABiino-4-inethoxybenzolaul- 
f bnsaurediathylamid und 2, 3-Hydroxyuaphthoesaure 
3 »-chlor-4 ' , 6 •-dimetlioxyanilid , 

12 Teilen elner 40?fiigen w§.s8rlgeii Dispersion eines Cdpoly- 
merisates aus 59jf Butylacrylat, 1595 Methylmeth- 
acrylat, 153^ Acrylnitril, 1jf Acrylsaure und 10?S 
2-Hy d roxy-S-^chlorpropyl ac rlyat » 

rund 3 Teilen eines Emulgatorgemisches und 
62 Teilen Wasser 

wurde wie in Beiepiel 1 mit einer organischen Losung aus 

3 Teilen PentaerythrltglycidSther und 
15 Teilen Xylol 

zu einer Emulsionsverdlckung 7erarbeitet» tnit der ein Zell- 
wollgewebe im Eilmdruclc bedruckt wurde. Nach Trocknung des 
Grewebes und Fixierung des Druckes durch lO-minlitiges Dampfen 
bei etwa 102-105^0 erbielt man einen Druck mit hervorragenden 
Bchtheiten. 

Bei spiel 3 

Eine Dispersion aus 

6 leilen eines 309Sigen wSssrlgen Pigmentteiges von Mono- 
bromisodibenzanthron. 
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15 Teil.en einer 50?Sigen v/assrigen Dispersion eines Co- 

pclymerlsfe-tes aus 54?{ Batylac?:ylat , 44^ Vinyl- 
acetat una 29S Acrylsaure 

rund 2 Teilen eines Emulgatorgemiselies 

2 Teilen einer 755^igen wassrigen Losung eines Amino- 

plaslJ-Yorkondensates, * 

3 Teilen einer 33?6ige.ii wassrigen Diammoniumphosphatlbsung 

und 

56 Teilen Wasser 

wurde wie in: Bei spiel 1 mit eimer organisclien Lbsung aus 

3 Teilen einer 5056lgen toluolisohen LSsung eines Copoly- 
merlsates aus 50?S Butylacrylat und 50^ Vinyl- 
acetat, 

3 Teilen Olsauretaonoatlianolamid and 
10 Teilen Leichtbenzin 

zu einer Emulsionsverdiclcung verarbeitet, mit der ein Poly- 
estergewebe im Houleauxdruck bedruckt wurde. Nach Trocknang 
des Grewebes und einminutiger Pixieruug des Druckes bei 180^0 
mit HeiBluf t .erhiel"t man einen Druck mit hervorragenden Eckit- 
heiten. 
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Beisptel 4 

Elne Slspersion aus 

10 Teilen einer SO^igen wassrigen Titandioxydauf schlammung, 
lO.Teilen einer 459Sigen wSssrigen Dispersion eines Co- 

polymerisates aus 55^ Butylacrylat, 40?6 Vinyl- 
ehlorid and 5^ Metliacrylamid 
-rund 2,5 Teilen eines Bmulgatorgemisclies, 

3 Teilen einer 25^igen wSssrigen Ammonchloridlbsung und 
59 » 5 Teilen Vasser 

wurde vie in Beispiel 1 mit einer organisch^en LSsung aus 

. 3 Teilen einer 50^igen Benzinlbsung einee Vorkondensates 
aus Propylenharns'toff und Formaldehyd, 
2 Teilen Dodecyl-hydroxyathylsulf id und 
10 Teilen einer Mischung aus 60^ Taetbenzin und 409& 
Tetraohlorkofcilenatof f 

zu einer Emulsionsverdickung verarbeitet, mit der ein Geiffebe 
aus Celluloseacetat im Filmdruck bedruckt wurde* l^ach Irock- 
nung und HeiQluf tfixierung (10 min, 120^0) erhielt man einen . 
HattweiSdruck mit guten Echtheiten. 
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BelBPxel 5 



Elne Diaper slot! aus 



8 Teilen einer SO^igeti wassrigen ritandloxydauf schiammuiig, 
0,5 reilen eines 30?Sigen wassiigen Kupf erphtfcialocyauin- 

pigment telge a , 
15 Teilen etner 4Q9SlgBn waasrigen.Bispersipn elTxes Co- 

polymerl Bates aus ; 60?6 Butadien, 55^ Acrylnitarf-X 
uud 59^ IT-Methoxynietliylacrylaniid . 
rund 2 Tellen eines Emulgatorgemlscbea, 

3 Teilen elner ^O^itgexi AimdrLiumrbiodanidlosung und 

50 Teilen Wasaer 

■ ■ * . • ' • . ' - . ■ " ' . ■ . ^ " ' 

wurde wie in Beispiel 1 init einer organischen liei sung aus 

4 Teilen einer SOjSigen Schwerbenziri-BenzQl-LS sung eines 

Copolymeriaairea ads T49^ Styrol, 80?^ Iso'butyl- 
aarylat und 6^ N-Xttioxytaetliylacrylamid^ 
2,5 Teilen OlsauremonpeLtlianolamid und . 
15 Teilen einer Mischung: aus eojt Testbenzin und 40?6 
Toluol 

zu einer Emulsloneverdickuiig v'^r^ar'beitety ittit der ein Vis^ 
Icosesevebe im Rouleauxdruck bedruokt wurde. Nach TrQCknung 
und Plxlerung mit HeiBluft (5 minj 140^0) erbielt man etnen 
Mattbuntdruck mit ausgezeichneten Ecbtheiten.- 
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Belsplel 6 

Eine Dispersion aus 

6 Teiien eines 30?Sigen wslssrigen Kupf arphthalocyaain-^ 
teiges, 

10 Teiien eine r 45?iigeti wassrigen Dispersion einee Co- 
polymerisats aus 50% Butylacrylat, 469S Styrol 
und .495 Hr-Methylolmethacrylamid 
mnd 2 Teiien eines EmulgatorgemisclLes, 
4 Teiien Weinsaure und 

1 Teil Wasser 

Vfurde wie in Beispiel 1 mit einer organischen Losung aus 

3 Teiien Glycerindiglycidather, 

2 Teiien Olsaurediathanolamid und 

12 Teiien einer Mischung aus 60jS Testbenzin und 40?i 
Toluol 

zu einer Bmulsionsverdickung verarbeitet, mit der ein Baum- 
wollgewebe bedruckt wurde. BTact Trocknung und Pixierung mit 
HeiSluft (5 mm; 140^0) erhielt man einen Druck, der auch 
bei einer anschlieSenden Eeservefftrbung seine hohe Qualitat 
nicht einbtiBte. 
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Bine Reserveffirl)ung wurde mit einer Klotzf lotte vorgeriOTmnen, 
dle im Liter Wasser 25 g- eities Reaktiv- Azof arbsiiof fee 
(diaz. Schwef elsaureeei;er von 6-Hydroxypropionsaure— 

aminoaniiid — ; — ^ 1 , 4--Naplitholsulf onsaare) 50. g Ham- 

stoff, 10 g Hatriumcarbpnat und 2 g Katriumaiginat eutliielt. 

Das bedruckte Baamwollgewebe wurde mit dieser^ Plotte ge- 
Jtlotzt, danach. getrockuet uftid 5 Minuten lang zur Pixierung 
der garbling bei 103*^0 gedampft. Der erhaltene. Re served ruck 
hatte sebr gute Echtbeiten* 
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Patentauspriiohe 



Druckpasten auf der Grundiage von Wasser-iri-5l-Emalsionen, 
voa verue-tzljaren filmMldendeix Bindemitteln und yon ?ig- 
inenten, gekennzelchnet durch im wesentlicheii folgendea 
Auf bau: 

I) 1 Gewlchts1;ell elner Inneren vassrigen Phase, die 

a) 0,«1. bis 10j6 (Gewichtsprozent wie im folgenden) 
. einea dariii dispergierten Pigmentes, 

b) 1 .bis 20?6 eines waBBerunloslichen f ilmbildeuden 
• . ; vernetzbaren Polyraerisates and 

c) 0,1 bis 10^ eines zur Di spa rgie rung von (a) and 
(b) erf orderlichen Emulgators entbalt, >;obei sich 
die Prozentangaben fur (a), (b) und (c) auf die 
Menge von (I) beziehen, sowie 

II) 0,1 bis 1 Gewich-tstfiile einer M,uBeren organischen 
Phase, die im wesentlicti^n neben der organtscben PlUseig- 
kfiit 

d) 0,5 bis 3O5S eines in dieser Phase ISslicheu Binde- 
mittels and 

a) 2 bis 20^ eines Emulgators flir die Tisperglerung 
von (I) in (II) entbalt, wobel sich die Prozentan- 
gaben fiir (d) und (e) auf die M§nge von (IJ) be-' 
Ziehen, 
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2. Druckpa&ten gemaS Ansprucli 1, dadurcli geteeunzelchnet , 
daS KomponeTite (d) von Phase (II) der glelcheii Klasse 
aiigebiort wie Kompouehte (b) von Pbase (I) . 

3» Terfalireu zur Heratellung der Druclcpastett gemafi An- 
aprucb. 1 and 2, daduroh gekennzeictmet i da6 man die 
Komponenten (d) und (e) mit dem LSsungsmittel der or- 
ganischen Fhase (II) . zunMclist innlg vermliaclit und danach 
die wSssrige, (a), (b) und (c) enthaltende Dispefrsion . 
von (I) mit Hilfe eines Schhellruhrers unter JJrzeugung 
der Emulsionsverdiokung in (II) einriikirt. 
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